
Fazetovací materiál

VITA VM LC
světlem tvrzený mikročásticový kompozitní materiál

k použití u pevných a snímatelných náhrad

Návod k použití

VITA VM LC
VITA VM BOND

2.stránka

Koncentrace na současnost

Zdařilá zubní náhrada pro přirozený vzhled

Týmová práce zubního lékaře Dr.med. dent. Ludwiga Mesche (Rickenbach) a experta zubního technika Richarda Zimmermanna (Bad Säckingen).

3. stránka

Estetika je Váš nárok.

Obr. 1: Situace před rehabilitací:

Obr.2: Wax up až k cílené plánované formě


Zbytek zubů vyžadující silné


a funkci zubní náhrady s ohledem na


ozdravění.




přání pacienta.


Jako náhrada byla na základě roz- 


šíření zvolena teleskopická práce.

Obr.3: Vrstvení pomocí VITA VM LC
Obr.4: Práce začleněná v ústech pacienta.

4.stránka

VITA VM LC – Koncept





VITA VM LC ENAMEL

VITA VM LC OPAQUE

VITA VM LC BASE DENTINE

VITA VM BOND

Kovová konstrukce








VITA VM LC BASIC-vrstvení






Po nanesení VITA VM BOND a VITA 






VM LC OPAQUE dvěma vrstva-





mi – BASE DENTINE a ENAMEL – pro






jednoduchou, jistou barevnou reprodukci

VITA VM LC – Zpracování
Jednoduché vyjmutí připra-

Nový design funkční

Zákazníky požadovaný

vených hmot VITA VM LC

stále se vyvíjející tradiční
odběr pomocí zaklapo- 






důvěrně známé lahvičky
vacího uzávěru






VITA

VITA VM LC – Navigace

Barevné kódování komponentů

Barevné kódování jednotlivých

systému VITA VM LC 


výrobních komponentů:

pro zlepšení orientace



VITA VM LC OPAQUE – okrová







VITA VM LC BASE DENTINE – tmavě červená







VITA VM LC ENAMEL - modrá
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VITA VM LC – Barva
Vítězný systém ….



VITA VM LC jako nové systémové komponenty

VITA SYSTÉM 3D-MASTER

v systémové skupině VITA fazetovací materál.

pro jednoduše zdařilé náhrady

VITA VM LC – Mikročásticový kompozit

Díky zvláště jemnému rozložení mikročástic se nechá homogenní povrch lehce vyleštit do vysokého lesku a opatří tím náhradě nepatrnou podobnost plaku.

VITA VM LC – Požadavek

Přirozená estetika pro celé zubní lékařství.
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VITA VM LC – Rozsah použití

VITA VM LC je tvrzené mikročásticový kompozit pro použití u pevných i snímatelných náhrad.

Jako konstrukční materiál se mohou použít veškeré slitiny a pryskyřičné konstrukční materiály, které jsou vhodné podle jejich výrobců k fazetování kompozitem.

Vazebný systém VITA VM BOND náležející k VITA VM LC zaručuje jistotu vazby mezi kovem a kompozitem.

Indikace:

· Plné a částečné fazetování korunek, můstků, teleskopických korunek a pryskyřičných konstrukcí ve frontálním a postranním úseku chrupu, přičemž v postranním úseku musí být zajištěna minimální tloušťka fazetování od 1,5mm ve středové fizuře a nerušená okluze.

· Individualizace pryskyřičných zubů VITA

· bezkovové korunky a 3-členné frontální můstky jako dlouhodobé provizorium

· Inlaye

Preparační pokyny

· Skříňková preparace bez   okrajů   

· okraje kavit musí být v celkovém směru naleptané skloviny a nalézat se mimo artikulační kontakty 

· minimální hloubka v základě fizury: 1,5 mm

· Isthmus – minimální šířka: 2mm

· minimální šíře aproximalního schůdku: 1,5mm

· celkové uzpůsobení preparace se provádí po vzoru keramiky

· Fazety

Preparační pokyny

· labiální, anatomická redukce tvrdé substance zubu o 0,7-1,0 mm

· supragingivální preparace

· cervikálně lehce zaoblený schůdek, paralelně k okraji gingivy

· aproximální okraje ve smyslu výdutě, sedlově zformované okraje

· Zaoblený okraj ostří na hraně  (1) nebo incizální redukce zaoblenou hranou (2), incizální minimální síla fazety: 1mm

Kontraindikace:
· bruxismus
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VITA VM BOND pro VITA VM LC – Vazebný systém

Princip lepícího systému je známý z denního života: Lepidlo nanést, nechat zaschnout a vše spojením slepit. Jednoduše vyjádřeno, nedělá VITA VM BOND pro VITA VM LC nic jiného než toto. Posuzováno v detailu, je zhotovení lepící vazby BOND však komplexním dějem.

K tomu některé objasnění pomocí výzkumu:

· Díky opískování se pro vazbu potřebný  kovový povrch mikroretencemi zřetelně zvětší, pevnost vazby se přiměřeně optimalizuje.

· Dodatečně se postará pískováním vzniklá energie o přesun do nejvyšší kovové vrstvy.

Tím positivně nabitý kovový povrch postupuje do množiny fyzikálně-chemických proměnných působení  s negativně nabitými elektrony reaktivních polymerů VITA VM BOND – tím se dosáhne zvlášť jistého spojení.

· Nasazením reaktivního flexibilního polymeru nedochází na hraniční ploše kompozit – slitina k smršťování podmíněným okrajovým trhlinám, pnutí nebo zdrsnění, které by oslabovaly vazbu.

 Schematická představa vazebného mechanizmu.

Aktivní kovový povrch (+)

Reaktivní polymer, obsahuje:

Opačné carboxylatové a carboxylové skupiny (-), které jsou optimálně zaměřené na povrch aktivizovaného kovu (+)

Barevné pigmentové částečky

Sušící proces VITA VM BOND

Na rozdíl od typického vytvrzení světlem se při sušení VITA VM BOND pouze vypařuje ředidlo pro reaktivní polymer. Přitom se tvoří polymerfilm zajišťující pevnost na povrchu kovu. VITA SICCOTHERM sušící přístroj, který byl exkluzivně vyvinut pro sušení VITA VM BOND,  se výborně hodí pro přiměřené sušení materiálu. Navrstvená konstrukce se dá do sušícího přístroje, sušící proces se uvede do chodu stiskem knoflíku. Na konci sušící doby, která je signalizována LED-displejem, se může perfektně osušená pomocí VITA VM BOND navrstvená konstrukce vyjmout ze sušícího přístroje. Zpracovatel si může být jist kompletním sušením VITA VM BOND.

VITA VM LC – Poznání o vytvrzování světlem

Jak funguje světelné vytvrzování?

Při ozařování světlem určitých vlnových délek se v opakeru nebo v kompozitu díky v nich obsažených fotoiniciátorech nastartuje radikální polymerizace. Přitom se spojí krátkořetězcové  monomery s polymerní sítí. Zároveň dochází k vestavbě speciálně ošetřených anorganických plnidel do této sítě. Tím se stane z původně plastického modelovatelného kompozita tvrdý, nerozpustný materiál.

Na co se musí bezpodmínečně dbát při světelném vytvrzování?

Fotoiniciátory mohou působit jen tehdy, když je vyzařováno světlo vhodné vlnové délky a dostačující intenzity. Nesmějí být překročeny maximální síly vrstev. Pro polymerizaci VITA VM LC musejí být přístroje vybaveny lampami vyzařující světlo v rozsahu vlnových délek od 350nm do 500nm. Maximum intenzity lampy musí být 470nm. Jsou různé světelné zdroje, které jsou určeny pro tento účel: např. zářivky, xenonové výbojky a halogenové lampy.

Následky nedostatečného světelného vytvrzování

Nedostatečná aktivace vlivem špatné nebo zastaralé lampy vede k nesprávnému síťování kompozita. Chybějící mechanická stabilita, jakož i nedostatečný materiálový povrch vedou k předčasnému selhání náhrady. Následky jsou odprýsknutí a druhotné zabarvení
. Tomuto se můžeme vyhnout díky pravidelné kontrole světelných polymerizačních přístrojů zubním technikem.
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Vytvoření a příprava konstrukce 

Vytvoření konstrukce je závislé na volbě vazebného principu:

1. Při použití prostředku VITA VM BOND se docílí spolehlivějšího spojení kompozita s kovem.

Mikroretence v aproximální oblasti zvyšují pevnost vazby. Tyto nejsou u nezlatých slitin nutně předepsané, avšak u slitin s více než 70%  obsahem zlata, platiny nebo paladia jsou nutné. Při fazetování galvanosekundárních částic jsou napojeny na terciární event. suprakonstrukční mikročástice nebo podsekřivé zóny.

2. Pokud má být vazba provedena výlučně pomocí mechanických retencí, tak je nutné použití retenčních perel nebo kovového okraje „obruby sklíčka hodinek“.

Konstrukce se opracuje křížovými frézami podle údajů výrobce slitin.

Mimo fazetovací plochy – zvlášť žvýkací plochy – ty se ogumují a vyleští.

Fazetovací plochy se důkladně opískují – podle typu slitiny – 110-250um aluminiumoxydem (prostředek na jedno použití) při tlaku 2,5 – 3,5bar.

Všeobecně se dbá na údaje výrobce slitin.

Při použití VITA VM BOND je nutná dostatečná aktivace kovového povrchu opískováním.
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Vytvoření a příprava konstrukce

Po opískování se kovová konstrukce očistí. Čištění se provádí výlučně odděleným stlačeným vzduchem (odlučovač vody) nebo čistým štětcem.

Je nutné bezpodmínečně  zamezit kontaktu s vodou nebo vlhkostí!

Při kontaktu s kůží se povrch musí znovu opískovat.

Pokyn:

Aplikace VITA VM BOND se provádí přímo v návaznosti na pískovací proces.

Pokud se nezačne během 10 minut s nanášením vazebného prostředku, musí se před aplikací znovu opískovat.

Pokud se vazba provádí pouze mechanickými retencemi – tedy bez vazebného systému VITA VM BOND – provede se přímo v návaznosti na pískovací proces nanesení VITA VM LC OPAQUE (strana 11).

Pokud se mají provádět polymerizace a vrstvení na modelu, tak se izoluje sádra pomocí VITA VM LC SEPARATOR.

VITA VM LC SEPARATOR obsahuje cyclohexan, toluol.

Dráží kůži. Zdraví škodlivé při dotyku s kůží.

Výpary mohou způsobit ospalost a omámenost.

Pracovat s odsáváním.
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VITA VM BOND - Zpracování  

Nanesení VITA VM BOND  

Namíchání a nanesení BONDu se musí provést v průběhu 10minut po aktivaci (opískování)

povrchu.

Na míchacím bločku se smíchá lehce navršená odměrka BONDu (0,02g)  s jedním dílkem (0,2ml) tekutiny BOND LIQUID do smetanové konzistence umělohmotnou špachtlí. Aby se docílilo hladkého povrchu BONDu, prášek se předtím rozdrtí.

Pokyn:

K míchání se nepoužívají žádné kovové instrumenty!

Prášek a tekutina se dobře promíchají špachtlí.

VITA VM BOND se nanese jednorázovým štětcem v jedné slabé, stejnoměrné vrstvě na kovový povrch.

VITA VM BOND LIQUID pro VITA VM LC obsahuje etylenglycoldimetakrylát.

Draždí dýchací orgány. Citlivost na kontakt s kůží je možná.

Zamezit dotyku s kůží. Pracovat s odsáváním.

Sušení VITA VM BOND

1. Doporučuje se použití sušícího přístroje VITA SICCOTHERM:

Materiál se suší při konstantní, optimální teplotě (viz také separátní návod k použití)

2. Pomocí infračervené lampy (100-150W):
Vzdálenost objektu: 5-10cm – sušící čas: 10-15 min.

Důležité: Příliš vysoká teplota může vést k vytvoření bublin ve VITA VM BOND.

Dokončený vysušený VITA VM BOND.

VITA VM BOND KIT pro VITA VM LC

	Anzahl
	Inhalt
	Materiál

	1
	12g
	VITA VM BOND pro VITA VM LC

	2
	5ml
	VITA VM BOND LIQUID pro VITA VM LC

	1
	10ml
	VITA VM BOND SOLVENT pro VITA VM BOND/LC OPAQUE

	po 1
	
	míchací blok, míchací špachtle/odměrka

	2
	
	držák štětce

	1
	50
	štětečky jednorázové

	1
	
	návod na zpracování
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VITA VM LC OPAQUE – Zpracování
Nanesení VITA VM LC OPAQUE

Prášek a tekutina se dávkují do prohlubně keramické desky v poměru cca 1:1 a dobře se promíchají umělohmotnou špachtlí. Varujeme před použitím kovové špachtle, neboť vyvolává barevné změny. Před nanesením se musí směs 30 sekund nechat nabobtnat. Po uplynutí 5 minut se nesmí hmota již dodatečně míchat pomocí OPAQUE LIQUID.

Pokyn: Lahvičku na světlo citlivé tekutiny okamžitě po odběru znovu uzavřít.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID obsahuje:

etylglycoldimetakrylát


Možná citlivost při kontaktu s kůží.

2-Dimethylaminoethylmetakrylát

Zamezit styk s kůží.

Dráždí oči a dýchací orgány.

Pracovat s odsáváním.

Aby se docílilo kompletní polymerizace, nanáší se opaker v tenkých vrstvách na konstrukci a po každé vrstvě se polymeruje.

Nanese se tolik tenkých vrstev opakeru (cca 2-3), až je kov kompletně pokryt.

Polymerizační časy viz strana 22.

Pro optimální barevnou reprodukci u konkávně utvořených mezičlenů se doporučuje, tyto nejprve pomocí BASE DENTINE dotvořit na úroveň vedle stojící korunkové konstrukce. Provede se konečná polymerizace. Potom se nanese opaker v 2-3 slabých vrstvách. Nakonec se provede polymerizace.

Pokyny pro polymerizaci na straně 13!

Doporučuje se poté začít rovnou s vrstvením kompozitem.

Pokyn:

Vytvrzený VITA VM LC opaker vykazuje hedvábně matný povrch. Na VITA VM LC opakeru vzniklá disperzní vrstva slouží chemické vazbě a nesmí se jí dotknout, jinak musí   být odstraněna. Musí se zamezit znečištění prachem nebo kontaktu s vlhkostí.

VITA VM Solvent je čistící roztok k čištění instrumentů, s nimiž se zpracovává VITA VM BOND a VITA VM LC OPAQUE.

VITA VM SOLVENT pro VITA VM BOND/VITA VM LC OPAQUE obsahuje metylmetakrylát.

Dráždí oči, kůži a dýchací orgány. Možná citlivost na kontakt s kůží. Zamezit dotyku s kůží.

Pracovat s odsáváním.
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VITA VM LC BASIC – vrstvení
VITA VM LC Enamel

VITA VM LC BASE DENTINE

VITA VM LC OPAQUE

VITA VM BOND

kovová konstrukce

Vrstvení VITA VM LC BASIC se provádí po nanesení VITA VM BOND a VITA VM LC OPAQUE ze dvou hmot dohromady: VITA VM LC BASE DENTINE a VITA VM LC ENAMEL.

Nově vyvinuté barvonosné hmoty VITA VM LC BASE DENTINE tvoří ideální předpoklad pro vytvoření barevně intenzivních fazet. Zvláště k reprodukci optimální barevných výsledků při tenkých silách stěn skýtá VITA s touto dvouvrstvou variantou optimální cestu k řešení.

Uživatel může pouze s dvěma vrstvami docílit přirozeně působící náhradu s přirozeným vyzařováním. Pro optimální barevnou reprodukci by neměla minimální síla vrstvy být nižší než 0,5mm.

VITA VM LC BASIC KIT*

	Počet
	Obsah
	Materiál

	26
	10g
	VITA VM LC OPAQUE

	3
	4g
	VITA VM LC EFFECT LINER EL2, EL3, EL4

	26
	4g
	VITA VM LC BASE DENTINE

	2
	4g
	VITA VM LC ENAMEL

	1
	4g
	VITA VM LC NEUTRAL

	1
	2g
	VITA VM LC WINDOW

	2
	10ml
	VITA VM LC OPAQUE LIQUID 

	1
	10ml
	VITA VM LC SOLVENT pro VITA VM BOND/LC OPAQUE

	1
	30ml
	VITA VM LC MODELLING LIQUID

	1
	30ml
	VITA VM LC SEPARATOR

	po 1
	
	Plochý štětec, míchací špachtle/odměrka

	1
	
	VITA vzorník 3D-MASTER

	1
	
	VITA VM LC návody na zpracování


*v následujících barvách k dodání rovněž jako VITA VM LC BASIC KIT: 1M1, 2M1, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1,4M2, 4M3, 5M2

Přiřazovací tabulka hmot VITA VM LC ENAMEL

(tabulka)  ???    NAPSAT ????
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VITA VM LC BASIC – Vrstvení
Konstrukce připravená pomocí VITA VM BOND a VITA VM LC OPAQUE k fazetování.

Pokyn:

Materiálové zásobníky se musí ihned po odběru hmot uzavřít.

Nanesení VITA VM LC BASE DENTINE
BASE DENTINE se nanese v požadované barvě směrem od krčkové oblasti.

Pro sklovinu se vytvoří dostatečné místo a BASE DENTINE se analogicky k schématu vrstvení přiměřeně vymodeluje nebo zredukuje.

Již v tomto stadiu by měly být okluze, laterotruze a protruze přezkoušeny v artikulátoru.

Dbejte na pokyny o polymerizaci dole na této straně!

Nanesení VITA VM LC ENAMEL

Doplnění korunkové formy enamelem v horní třetině fazetované plochy. Následná konečná polymerizace.

Korektury tvaru během vrstvení:Brousící opravy se provádějí po mezi-  nebo konečné polymerizaci jemnými tvrdokovovými frézami. Rozšíření požadovanou hmotou na očištěný povrch zvlhčený pomocí MODELLING LIQUID.

Pokyny pro polymerizaci:

· Údaje pro polymerizaci a seznam vhodných polymerizačních přístrojů na str. 22
· Mezipolymerizace se mohou provádět kdykoliv během vrstvení.
· Pokud se dosáhne během vrstvení síly vrstvy 2mm, musí se provést konečná polymerizace.

· Po polymerizaci se může při dodržení disperzní vrstvy rovnou dále vrstvit.
· Pro úplné vytvrzení u vícečlenných konstrukcí je nutná dodatečná polymerizace interdentálních prostor (stínové zóny). Pozice objektu se musí podle toho srovnat.
VITA VM LC MODELLING LIQUID může usnadnit vrstvení tím, že se modelovací instrument navlhčí trochu tekutiny. Používat úsporně!

Dodatečně slouží ke zvlhčení fazetovacích hmot po brusných opravách. Tekutina se nesmí používat k tomu, aby se ředily hmoty.

VITA VM LC MODELLING LIQUID drážní oči, kůži a dýchací orgány.

Zamezit dotyku s kůží. Pracovat s odsáváním.
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Obroušení a leštění:

Vypracování se provádí jemnými tvrdokovovými frézami při rychlosti 15.000 ot/min.

Vyvarujte se všeobecně používat diamantové nástroje.

Následně se předlešťuje pomocí vhodného silikonového leštidla a kartáčku s kozími chlupy.

Politura s vysokým leskem se provádí pomocí leštícího prostředku K+B.

Je nutno zamezit nadměrnému vzniku tepla.

Pokyn:
Pečlivě provedená polymerizace a politura jsou bezpodmínečným předpokladem pro optimální výsledek a zamezují vytváření usazenin a s tím spojenému narušení barev.

Hotová práce na modelu.

Čištění v ultrazvukovém přístroji:

Dlouhé prodlení práce v ultrazvukovém přístroji může narušit kvalitu materiálu. Podíl alkalického čistícího roztoku: max. 10%, teplota: max. 40°C.

Odpařování představuje zatížení horkem a tlakem, a tomu je nutno všeobecně zamezit.

Opravy po polituře:

Obroušení povrchu se provádí jemnými tvrdokovovými frézami.

Následné dotvoření pomocí ENAMEL na čistý povrch zvlhčený MODELLING LIQUID.

Vytvarovat, dohotovit.

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Dráždí oči, kůži a dýchací orgány.

Zemezit dotyku s kůží.

Pracovat s odsáváním.

VITA VM LC Inlay

Pokyny pro preparaci na straně 6

Příprava modelu:

Podsekřiviny se musí nejdříve vyblokovat bezbarvým voskem. Distančním lakem se dodatečně nanese tenká vrstva jako místo pro cement.

Izolace: Pahýl se ošetří separátorem až přes hranici preparace. Pracovní krok se musí zopakovat 2x.

VITA Vm lc separator obsahuje cyklohexan, toluol.. Dráždí kůži.

Zdraví škodlivý při dotyku s kůží. Výpary mohou způsobit ospalost a omámenost. Pracovat s odsáváním.

Vrstvení:

Zhotovení základu inlaye hmotami BASE DENTINE s následnou polymerizací.

Dbát pokynů na polymerizaci na straně 13!

Rozšíření tvaru zubu hmotami ENAMEL.

Doporučuje se provést dohotovení, jakož i polituru na duplikátu pahýlu.

Před nasazením musí být veškeré vnitřní plochy opískovány aluminiumoxidem 50-110um a nízkým tlakem.

Hotová inlay.

Cementování:
Pro cementování se doporučují navzájem sladěné komponenty VITA LUTING SET.

Tento set umožňuje adhezivní upevnění kompozitních náhrad a naleptaných keramických náhrad. Dbejte pokynů na zpracování.

Strana 16

VITA VM LC Veneer - Fazeta

Pokyny k prepraci na straně 6

Příprava modelu:

Podsekřiviny se musí nejdříve vyblokovat bezbarvým voskem. Distančním lakem se dodatečně nanese tenká vrstva  jako prostor pro cement.

Izolace: Pahýl se ošetří separátorem až přes hranici preparace. Pracovní krok se musí zopakovat 2x.

VITA Vm lc separator obsahuje cyklohexan, toluol.. Dráždí kůži.

Zdraví škodlivý při dotyku s kůží. Výpary mohou způsobit ospalost a omámenost. Pracovat s odsáváním.

Vrstvení:

Zhotovení základu hmotami BASE DENTINE s následnou polymerizací.

Dbát pokynů na polymerizace na straně 13!

Rozšíření tvaru zubu hmotami ENAMEL.

Doporučuje se provést dohotovení, jakož i polituru na duplikátu pahýlu.

Před nasazením musí být veškeré vnitřní plochy opískovány aluminiumoxidem 50-110um a nízkým tlakem.

Hotová fazeta.

Cementování:
Pro cementování se doporučují navzájem sladěné komponenty VITA LUTING SET.

Tento set umožňuje adhezivní upevnění kompozitních náhrad a leptatelných keramických náhrad. Dbejte pokynů na zpracování.
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VITA VM LC – bezkovové korunky a tříčlenné můstky jako dlouhodobé provizorium
Preparace:

Pro dostačující síly stěn na preparačních okrajích je nutno vytvořit zaoblený schůdek.

Příprava modelu:

Podsekřiviny musí být nejprve vyblokovány bezbarvým voskem.

Izolace:

Pahýl se ošetří separátorem až přes hranici preparace. Pracovní krok se musí zopakovat 2x.

VITA Vm lc separator obsahuje cyklohexan, toluol.. Dráždí kůži.

Zdraví škodlivý při dotyku s kůží. Výpary mohou způsobit ospalost a omámenost. Pracovat s odsáváním.

Kapničky a mezičleny ve zmenšené formě zubu vymodelovat z BASE DENTINE. Interdentální spoje musí mít nejmenší průměr od 3,5mm.

Dbejte pokynu na polymerizaci na straně 13!

Labiální modelace mezičlenu se provádí pomocí BASE DENTIN až k labiální úrovni vrstvy kapničky pilířových zubů.

Další vrstvení a zhotovování celkových můstků podle VITA VM LC BASIC-Vrstvení.
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VITA VM LC – Použití dodatečných hmot
VITA VM LC EFFECT LINER

· k barevnému zintenzivnění cervikální oblasti

· k podpoře a zintenzivnění základní barvy použitelné universálně

VITA VM LC PAINT

· pro barevné efekty a individuální charakteristiku jako např. kalcifikaci, trhliny skloviny a kuřácké zabarvení 

· VITA VM LC PAINT hmoty nesmějí být na základě nepatrného podílu plnidel na povrchu

VITA VM LC WINDOW

· transparentní hmota pro individuelní charakteristiku
· nemá být na základě nepatrného podílu plnidel na povrchu
VITA VM LC COLOR OPAQUE

· barevně internzivní opakerová hmota pro charakteristiku, zvláště při tenkých sílách stěn
VITA VM LC EFFECT ENAMEL

· mohou být použity pro všechny sklovinnové oblasti přirozeného vzoru
· universálně použitelné hmoty sklovina-efekt
· k docílení přirozeného působení do hloubky
· analogické k dosavadním hmotám VITA ZETA TRANSLUCENT
VITA VM LC GINGIVA

· k znovuzhotovení původní situace dásně
· barevné odstupňování jde o starorůžové před oranžovorůžovou až k tmavěčervené
VITA VM LC GINGIVA OPAQUE

· k podbarvení kovové konstrukce před nanesením hmot GINGIVA
VITA VM LC PROFESSIONAL KIT

	Počet
	Obsah
	Materiál

	3
	10g
	VITA VM LC COLOR OP!AQUE COP1,CO2,CO3

	2
	4g
	VITA VM LC EFFECT LINER EL5,EL6

	3
	4g
	VITA VM LC PAINT PT 1-19

	1
	
	VITA VM LC návod na zpracování


VITA VM LC PAINT KIT

	Počet
	Obsah
	Materiál

	10
	2g
	VITA VM LC PAINT PT 1-19

	1
	
	VITA VM LC návod na zpracování


VITA VM LC GINGIVA KIT

	Počet
	Obsah
	Materiál

	1
	10g
	VITA VML LC GINGIVA OPAQUE GOL

	4
	4g
	VITA VM LC GINGIVA 6l,G2,G4,G5

	1
	
	VITA VM LC návod na zpracování
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VITA VM LC – Dodatečné hmoty

Přiřazení barvy






Popis

/tabulka – barvy/

????   tabulku napsat i přeložit????
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VITA VM LC – světlem tvrzený kompozit -  bližší pohled

Výroba dentálních pryskyřic – specialita firmy VITA Zahnfabrik!

Publikovaná studie o abrazivním chování umělých zubů potvrdila výsledky dřívějších studií: Pryskyřičné zuby VITAPAN si stojí ve svých abrazivních hodnotách ve srovnání s jinými výrobci velmi dobře. Jeden příklad, který dokázal znovu oprávněnost výzkumu a vývoje VITA v oblasti materiálu „pryskyřice“.

Toto specifické Knowhow je zahrnuto do vývoje materiálu VITA VM LC. Zvláště důležité přitom bylo zohlednění přání a požadavků našich zákazníků na jeden přesvědčivý pryskyřičný fazetovací materiál.

*(Zdroj: Quintessenz Zahntechnik 29, 4, 510-521 /2003/)

Pojem „Mikročásticový kompozit“

Estetika a dlouhověkost – toto jsou oprávněné požadavky, které pacient staví na kvalitní protetiku. Vůči tomu jsou dobré technicko-zpracovatelské vlastnosti a jistota v barevné reprodukci těmi ústředními požadavky zubního technika. Jeho zdařilá práce je stále sloučením materiálu, nástroje, řemeslné dovednosti a umělecké schopnosti empatie.

Mikročásticový kompozit VITA VM LC skýtá pro to všechny požadované vlastnosti:

· Jemně strukturovaný mikročásticový kompozit s primárními velikostmi částic od malých nanometrů se stará přirozeným lomem světla o vysokou translucenci.

· Poddajnost materiálu ulehčuje vrstvení.

· Zhotovené práce přesvědčují svou výbornou schopností leštění.

· Homogenní charakter povrchu náhrad z VITA VM LC nabízí pacientům vysoký komfort a poskytuje vysokou odolnost v ústech

Materiálně technické přednosti mikročásticového kompozita

Mechanické vlastnosti VITA VM LC jsou optimálně sladěné pro oblasti indikace. Bez problémů splňují všechny požadavky mezinárodní normy (EN ISO 10477).

Vysvětlení k použití jiných vazebných systémů

VITA VM LC se nechá také zpracovávat s jinými vazebnými systémy, které uzpůsobují konstrukční materiál pro následné nanášení světlem vytvrzovaného opakeru na metakrylátový základ (např. ESPE ROCATEC, GC METALPRIMER II). Tyto nahrazují pak VITA VM BOND.

Před nasazením vazebného systému jiného výrobce je v každém případě nutné přezkoušet jeho přizpůsobilost pro zpracování s VITA VM LC. Toto platí také pro oba výše uvedené vazebné systémy. Pro případné škody, které vznikají z nedostatečné způsobilosti vazebného systému jiných výrobců pro zpracování s VITA VM LC, jakož i z případných výrobních změn nebo kvalitativních vad používaného vazebného systému jiného výrobce, nepřebíráme žádnou zodpovědnost. To samé platí pro škody z nevhodné manipulace nebo zpracování,  jakož i případně nevhodné nebo chybné návody na zpracování pro vazebné systémy jiných výrobců.
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VITA VM LC Údaje – Fakta

Pevnost v ohybu /E-Modul

Vlastnosti materiálu nemohou být hodnoceny izolovaně, nýbrž pouze v kontextu s jinými vlastnostmi. Je např. nezbytné stanovit pevnost v ohybu ve vztahu k nepoddajnosti.Informace o nepoddajnosti materiálu dává E-Modul (modul elasticity): Čím je vyšší hodnota, tím neohebnější je materiál.

Tabulky

Pevnost v ohybu (Mpa)



E-Modul (Mpa)

VITA VM LC překonává v pevnosti ohybu jak hodnotu normy, tak ostatní srovnávané materiály. Vědomě ustupuje VITA VM LC od dosažení vyšších hodnot, jako jsou např. u referenčního výrobku B. Pokud se stanoví pevnost v ohybu do vztahu k E-modulu, dostáváme informaci o křehkosti. Zvláště u těchto hodnot může vykázat VITA VM LC optimální poměr, tj. že při velmi dobré pevnosti v ohybu není materiál křehký.

Tyto vlastnosti mají následující přednosti pro zubní techniky, zubního lékaře a pacienty:

· lepší schopnost broušení, tj. žádné nebo nepatrné vylamování částeček

· optimální schopnost leštění

· celkově příjemné zpracování

· vyváženou elasticitu při zatížení kousáním a při nasazování a vyjímání snímatelné zubní náhrady.

1. VITA VM LC – zpracovatelsko technické výhody

Znalosti v praktickém použití VITA VM LC potvrdily následující přednosti tohoto mikročásticového kompozita:

· poddajná konzistence materiálu, příjemné použití, jednoduché vrstvení

· dobrá schopnost broušení a leštění na základě homogenity

· optimální přizpůsobení mechanických vlastností na indikaci

· jistá barevná reprodukce ve VITA SYSTEM 3D-MASTER

· integrální součást inovovaného barevného konceptu a konceptu vrstvení VITA VM: 

BASIC vrstvení s hmotami VITA VM LC BASE DENTINE a ENAMEL

· esteticky velmi dobrý výsledek s ekonomickými pracovními náklady

2. VITA VM LC – Aspekty pro zubního lékaře

Pro zubního lékaře mají význam následující vlastnosti VITA VM LC:

· jisté určování barev se vzorníkem VITA 3D-MASTER

· bezvadná politura povrchu při dodatečném obroušení na již nasazené náhradě

· silné omezení sekundárních zabarvení a akumulace plaku 

· optimální péče o pacienta

3. VITA VM LC – z pohledu pacienta

· při svědomité péči o náhradu může pacient zaopatřený VITA VM LC pociťovat zcela jistě, že je dlouhodobě esteticky dobře ošetřen. 

/Tabulka/

	VITA VM BOND
	Měrná jednotka
	hodnota

	Tlak- Zatížení ve střihu
	norma splněna
	norma splněna

	
	
	

	VITA VM LC
	Měrná jednotka
	hodnota

	Pevnost v ohybu
	Mpa
	110-130

	E-Modul
	Mpa
	4500

	Prohnutí
	mm
	1,26

	Nasákavost
	norma splněna
	norma splněna

	Rozpustnost
	norma splněna
	norma splněna

	Stabilita barvy
	norma splněna
	norma splněna

	Nepoddajnost v úderu
	KJ/m2
	4,60

	Anorg.obsah plnidel
	GEW. - %
	45-48
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VITA VM LC – Polymerizace

Polymerizační přístroj musí být vybaven světelným zdrojem, jehož vlnová délka leží mezi 350-500 mm a jehož maximum intenzity je 470 nm.

Dbejte bezpodmínečně pokynů k rozdílným polymerizačním přístrojům.

Pokud se docílí síly vrstvy 2mm, je všeobecně nutné provést konečnou polymerizaci!

	Firma

Přístroj
	Polymerizace

VITA VM LC

OPAQUE
	MEZI-polymeri-zace do max. 2,5mm

(Fixovat)
	Mezičlen

(Pontics)

do max. 2mm
	Konečná polymeri-zace
	Pokyny


DeguDent/Dentsply

	2 v 1/

Cristobal +
	CURE (F1)
	POST CURE (F3)
	POST CURE (F3)
	
	


Espe

	Visio Alfa


	
	2 intervaly
	
	
	

	Visio Beta

vario
	1x7 min, z toho 10 sek. vakuum
	1x7 min. z toho 10 sek. vakuum
	1x7 min. z toho 10 sek. vakuum
	S mezipo-lymerizací 

1x15 min. s vakuem

nebo bez mezipoly-merizace: 2x7 min., z toho 10 sek. vakuum
	Číslování programů není uvedeno, neboť se odlišují podle typu přístrojů. Pokud opaker po uplynutí 7 min. (10 sek.vakuum) pouští barvu, musí se dodatečně 2 min. 

(s vakuem) polymerizovat


Hager(Werken

	Speed-Labolight
	5 min.
	3 min.
	7 min.
	10 min.
	Hlavní energetický zdroj je halogenová lampa nahoře v přístroji. Objekt musí být umístěn v jejím světelném kuželi a cca 3-5 cm nad otočným talířem. Stínové zóny dodatečně osvítit!

Zárovky:

8x Osram Dulux S 9W/71

1x Halogen Osram HLX 15 V/150W


Heraeus Kulzer

	Dentacolor XS
	180 sek.
	90 sek.
	2x 180 sek.
	2x180 sek.
	Podle návodu k přístroji musí být objekt umístěn  v centru a 2 cm pod okrajem nádoby.

Světelný zdroj se nalézá nahoře v přístroji, dbát na správné umístění!

Stínové zóny dodatečně osvítit!

	UniXS

Přístroj UniXS, jehož žárovkový modul je vybaven filtrovým diskem, se k polymerizaci VITA VM LC nedoporučuje.
	2x 180 sek.
	90 sek.
	2x180 sek.
	2x 180 sek.
	dtto

	Heraflash
	2x 180 sek.
	90 sek.
	3x 180 sek.
	3x 180 sek.
	Světelný zdroj se nalézá nahoře v přístroje, dbát na správné umístění!

Stínové zóny dodatečně osvítit!


Ivoclar Vivadent

	Targis Power

(bez Update prostřed-nictvím IVOCLAR
	VB=0

VG= 4:30 min.

topný stupeň 1
	VB=0

VG= 4:30 min.

topný stupeň 1
	VB=0

VG= 10 min.

topný stupeň 3
	VB=0

VG= 4:30 min.

topný stupeň 3
	Časy musí být naprogramovány!

VB: osvětlení předem

VG: náhradní proces 


Tyto hodnoty se vztahují samozřejmě pouze na nezávadné funkční přístroje.

Dbejte všeobecně na pokyny výrobců, zvláště na pokyny o údržbě!
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Bezpečnostní pokyny

VITA VM BOND LIQUID pro VITA VM LC

Dráždivý

Obsahuje etylenglycoldimetakrylát.

Dráždí dýchací orgány.

Možná citlivost na dotyk s kůží.

Zamezit dotyku  s kůží.

Pracovat s odsáváním.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID

Dráždivý

Obsahuje etylenglycoldimetakrylát.

2-dimethylaminoetylmetakrylát

Dráždí oči a dýchací orgány.

Možná citlivost na dotyk s kůží.

Zamezit dotyku  s kůží.

Pracovat s odsáváním.

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Dráždivý.

Dráždí oči a dýchací orgány.

Zamezit dotyku  s kůží.

Pracovat s odsáváním.

VITA VM SOLVENT pro VITA VM BOND/VITA VM LC OPAQUE

Dráždivý

Lehce zápalný.

Obsahuje methylmetakrylát.

Dráždí oči, kůži a dýchací orgány.

Možná citlivost na dotyk s kůží.

Zamezit dotyku  s kůží.

Pracovat s odsáváním.

VITA VM LC SEPARATOR

Zdraví škodlivý.

Lehce zápalný.

Škodí životnímu prostředí.

Obsahuje cyclohexan, toluol.

Dráždí kůži. Škodlivý v kontaktu s kůží.

Páry mohou způsobovat ospalost a omámenost.

Pracovat s odsáváním.

Pokyn pro skladování: Neskladovat při teplotě vyšší než  25°C.

Nevystavovat přímému slunečnímu světlu.

Přesné pokyny si zjistěte, prosím, z bezpečnostních listů!

Zadní strana obálky

Jedinečným systémem VITA 3D-MASTER se s určitostí a plně reprodukují všechny přirozené barvy zubů.

VITA VM LC je k dispozici v barvách VITA SYSTEM 3D-MASTER

Je zaručena barevná kompatibilita se všemi materiály VITA  3D-MASTER.

Upozornění:

Naše výrobky se používají podle informací na použití. Nepřejímáme žádné záruky za škody, které vzniknou díky neodbornému zacházení nebo zpracování. Uživatel je v ostatním povinen výrobek před jeho použitím podle svých schopností vyzkoušet pro předpokládaný druh použití.Naše záruka je vyloučena, když  není materiál zpracován v odpovídajícím nebo přípustném systému s materiály nebo přístroji jiného výrobce.V ostatním je vázána naše záruka na správnost těchto údajů nezávisle od právních důvodů ,pokud jsou právně přípustné, v každém případě na hodnotu dodaného zboží podle účtu bez DPH. Zvláště  neručíme, pokud jsou právně přípustné, v žádném případě za ušlý zisk, za nepřímé škody, za následné škody nebo za nároky třetího proti kupujícímu.Zaviněním vzniklé nároky na náhradu škody (Zavinění při uzavření smlouvy, porušení smlouvy, nedovolené skutky atd) se poskytnou jen v případě úmyslu nebo hrubé nedbalosti.

VITA Modulbox není nutnou součástí výrobku. 

Vydání této informace na používání: 08/04

VITA Zahnfabrik je zertifikována podle právní linie lékařských výrobků a následující výrobky nesou označení CE 0124:

VITA VM LC
VITA VM BOND pro VITA VM LC

INTERDENT, 100 00 Praha 10, Foerstrova 12, tel/fax:274 814 404, interdent@interdent.cz, www.interdent.cz


