INTERPENT. BEGO®

* Wironit" - kat.¢. 50030
Idedlni kov pro sponové ndhrady
Diky vysoké stabilité je aktivovani
spon bezproblémové
* Wironit” extrahart - kat.¢. 50060
Diky pevnosti v tahu a pfiznive
taznosti je optimdln{
pro kombinované prace
Wironit” LA - kat.¢. 50100
Univerzdlni slitina pro sponové
i kombinované price s moznosti
svarovdni laserem

= Slitiny spliuji pozadavky
DIN 13912, resp. DIN EN ISO
6871-1:1996 4 ostatnich
mezindrodnich norem

* Bezproblémové zpracovin(
v licim systému BEGO

Vilecky slitiny o vize 6 g jsou
oznaceny ¢islem Sarze

Wironit'- idedlni reSeni pro sponove ndhrady

Vlastnosti slitiny kobaltu, chromu a molybdenu dvaji sponové snimatelné nahradé spolehlivost. Modul elasticity a mez priitaznosti jsou priznivé
vyvzeny. aby pri 2vkacim tlaku nedochdzelo k trvalym deformacim v bazi, (fmenech nebo sponsich.

Diky hodnoté taznosti 6,2 % mohou byt spony dobfe aktivoviny.

Wironit® extrahart - vhodny pro skelety kombinovanych pract

Slitina Wironit” extrahart je tvrdSi neZ Wironit”. PFi vySSi pevnosti v tahu a mezi pritaznosti je tato slitina mené ohebnd a vice tuhd. Ostatni zdkladni
vlastnosti jsou sroviatelné.

Wironit™ LA - univerzdlni slitina

Zyysenim meze priitaZnosti, pevnosti v twhu i taznosti je vhodnou slitinou jak pro skelety kombinovanych pract. tak i pro sponové nahrady.
Biosnasenlivost této slitiny je zachovina moZnosti svarovini laserem bez pijky a spdjeci hmoty. Pouze pro vyplnéni velké spdry slowir svarovaci drat
Wiroveld bez obsahu uhliku.

Vysokd odolnost proti korozi
Wironit", Wironit" extrahart a Wironit* LA jsou slitiny biosniSenlivé a v vistech velmi stabilni. Vlivem optimdlniho poméru chromu, molybdenu
a kobaltu jsou vysoce odolné proti korozi. Vytvorenim odolné povrchové oxidacni vrstvy se chrdni pred agresivnimi viivy. Neobsahuji nikl.

- )
Jednoduché zpracovani

V osvédéeném BEGO - systému se dosahuje velice pFesnych odlitkd. Slitiny se daji zpracovat viemi béznymi licimi zptisoby.

Wironit*, Wironit* extrahart a Wironit* LA maji jemnou strukturu, jeZ zhotovenym pracem doddvd dostatecnou pevnost a po lestént silny. vysoce zific
lesk povrchu, co? je dileZité pro zabranéni ulpivani plaku.
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Navod k pouziti

Modelovani

Licl kanaly umistujeme do nejmasivnéjich mist budouct kon-
strukee, napf. na prechodu sedla a baze. Masivni mista, kterd
miiZe tavenina dosdhnout jen tence modelovanymi oblastmi,
je tieba zajistit pridavnym licim kanalem o priméru 3 mm,

Zatmelovani

Pouzivime fosfatove zatmelovact hmoty (Wirovest”, Wiroplus®,
Wiroquick). Pred zatmelenim nastitkame na voskovou modelaci
prostredek ke snizeni povrehoveho napéti, napf. Aurofilm,
Intervaksit a nechdme zaschnout.

RovnéZ miizeme provést jemné zatmeleni na jadro s hmotou
Wiropaint plus (kat. ¢. 51100).

Predehrivaci teploty

Vakuove-tiakové litf (Nautilus®). ... 950 - 1000 °C
Vysokofrekvenéni, odstiedivé liti (Fornax®)..... 1000 - 1050 °C
Plamen - odstredivé liti (Fundor).................... 950 - 1050 °C
Keramicky tavicr kelimek vidy predehfivime (kromé kelimku
pro Nautilus®).

Taveni a lit{
Vilecky slitiny pred litim zdsadné nepfedehfivame. Pro kazdy
druh slitiny pouZijeme vlastni ¢isty kelimek na tavent.

Teplotni bod odliti

Vakuove-tlakové liti (Nautilus"®) - podle navodu k obsluze.
Vysokofrekvenéni, odstedivé lit (Fornax®) - okamyzité po zmizeni
7havého odstinu.

Technické udaje

1. Mechanicke vlastnosti

Plamen-odstiedivé liti (Fundor) - lijeme, kdyZ jsou vilecky slité
a tavenina se pohybuje ptisobenim tlaku plamene.

Po odliti

Po zchladnuti liciho krouzku vyjmeme odlitek a zbytky zatmelo-
vaci hmoty odpiskujeme piskem Al,05 250 pm (Korox” nebo
Interalox). Kritické oblasti, napf. vnitfni strany spon a Cdsti zdsuv-
nych spojt, piskujeme zvl1ast opatrné (tuzkovymi tryskami -
piskova¢ Duostar. EasyBlast nebo TopTec, piskem ALO; 50 pm).
Pro opracovini pouzijeme tvrdokovové frézy s jemnym bfitem,
keramicky vazané brusné kameny nebo sintrované diamanty.
Predlestime elektrolytickou lestickou Eltropol s ndplnf elektrolytu
Wirolyt. Gumovani provedeme ¢ernvm lesticim kotoucem BEGO
nebo Edenta - Steelprofi. K lesténi rovnéz pouzijeme modrou
lesticr pastu BEGO pro chrom-kobaltové slitiny. Nakonec odlitek
diikladné ocistime parni cistickou Triton,

Pdjent
Doporucujeme pouZit pajku BEGO-kobalt-chrom v ty¢inkdch
(kat.¢. 52520) a spdjeci hmotu Minoxyd (kat.¢.52530).

Svarovani laserem
V pripadé SirSich spdr s pouZitim svarovaciho drdtu Wiroveld
o priméru 0,5 mm (kat.¢. 50005).

Kontraindikace

Wironit je kontraindikovdn pri prokdzané alergii na nékterou ze
slozek tvoricich slitinu. Relativni kontraindikaci jsou nepfijemné
pocity vzdcné se vyskytujici u pacientii precitlivélych na mozné
elektrogalvanické drazdéni pri kontaktu s ndhradou z odlisné slitiny.

Wironit" Wironit® extrahart
Hustota 8.2 g/em? 8,2 g/em?
Tavici interval 1350-1320°C 1305 - 1260 °C
Lici teplota 1460 °C 1420 °C
TaZnost (As) 6,2% 41%
Pevnost v tahu (R, ) 880 N/mm* 910 N/mm?

Mez priitaznosti (R; 0,2) 600 N/mm?* 625 N/mm?
Tvrdost (Vickers HV 10) 350 375

2. Slozeni slitiny v %

Wironit" LA
8.2 g/em?
1340 - 1300 °C
1450 °C

8,0 %

940 N/mm?*
640 N/mm*
360

Wironit™: Co 64, Cr28.5,Mo05,8i [,Mn 1,C0.5
Wironit® extrahart: Co 63, Cr 30, Mo 5, Si I, Mn 0.5, C 0.5

Wironit™ LA: Co 63.5, Cr 29, Mo 5, Si 1.2, Mn 0.6, N 0.25, € 0.25, Ta 0.2

Obchodnf zastoupent pro CR:

IMTERPEMT.
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